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Wymagany norma PN-EN 206 system kontroli
produkcji jako narzedzie dla producenta betonu
towarowego gwarantujace jakosé¢ jego klientom

PRODUCTION CONTROL SYSTEM AS A TOOL FOR THE CONCRETE
PRODUCER GUARANTEEING THE BEST QUALITY OF CONCRETE FOR THE
CLIENTS

Streszczenie

Kontrola produkgji jest nieodzownym elementem normy PN-EN 206. Zgodnie z jej posta-
nowieniami, kazdy beton powinien podlegac kontroli produkcji, za ktéra odpowiedzialny
jest producent. Zaczynajac od doboru skladnikéw, przyjmowaniu dostaw, kontrolowa-
niu ich jakosci, po proces nawazania, dozowania skladnikéw, kontrole sprzetu, a na
badaniach koriczac, to producent zobowigzany jest do zachowania wiasciwosci betonu
zgodnych z wyspecyfikowanymi wymaganiami. Dobrze opracowany i udokumentowany
system kontroli produkcji, uwzgledniajacy wymagania kontroli ujete w normie, powinien
pomagac producentowi w codziennej pracy, a nie komplikowa¢ caly proces. Istotnym
elementem jest stworzenie systemu, w ktérym w jasny sposéb ustalone zostang obszary
odpowiedzialnosci wszystkich uczestnikéw procesu, pozwalajace na osiagniecie celow
zwigzanych z jakoscia. Producent, okreslajac wymagania i procedury, musi jednoczesnie
zapewni¢ odpowiednie srodki stuzace zapobieganiu niezgodnosciom, a takze dazy¢ do
zwigkszenia efektywnosci i doskonalenia kazdego z proceséw poprzez kontrole pro-
wadzone przez uprawnione osoby z firmy, jak i kontrole akredytowanych jednostek
zewnetrznych. Takie podejscie producenta do kontroli produkcji prowadzi do zwiekszenia
zadowolenia jego klientéw, zwigkszenia zaufania klientéw do jakosci swoich wyrobéw,
a finalnie do sukcesu organizacji.

W niniejszym artykule oméwiony zostal system kontroli produkgji, jako narzedzie
dla producenta betonu, pozwalajace na lepsze usystematyzowanie, kontrolowanie, a tak-
ze doskonalenie procesu, w konsekwencji gwarantujace jego klientom najwyzsza jakosé
produkowanego betonu.
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Abstract

The control of the production is a necessary element of PN-EN 206. According to its
resolutions any concrete should be controlled by the producer. Starting with selection of
materials, deliveries and their quality control to weighing process, dosage of ingredients,
examination of the equipment and testing, the producer is obligated to provide product’s
characteristic in accordance with a specification. Well-developed and reported production
control system which takes into account the requirement of the control from the standard
should help the producer in everyday work. The significant element is creating a system
which established in a clear way responsibilities of all the participant of the process, what
contribute to the objective of the quality. The producer by setting the requirements and
procedures have to ensure proper facilities which prevent nonconformities and also lead
to improve the efficiency and develop processes by controlling by authorized persons
from the organization or external accredited units. This improves clients’ satisfaction and
confidence in the quality of finished products what leads to the success of an organization.

In this article is discussed the production control system as a tool for the concrete
producer which enables better systematizing, controlling and also improving the process
what guarantee the best quality of concrete for the clients.
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1. Zaktadowa Kontrola Produkcji

Zadajac sobie pytanie czym jest Zakladowa Kontrola Produkgji trafiamy na definicje
okreslajaca, Ze jest to stala wewnetrzna kontrola produkcji, prowadzona przez produ-
centa, ktérej wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete przez producenta
powinny by¢ w sposéb systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie zasad
i procedur postepowania. Kolejne pytanie jakie moze zadaé sobie producent betonu
dotyczy obowigzku wprowadzenia systemu ZKP. Czy jest on obowigzkowy? Mimo, ze
beton nie jest jeszcze wyrobem budowlanym zgodnie z zapisami ustawy o wyrobach
budowlanych, to jednak wymdg wdrozenia Zaktadowej Kontroli Produkcji naktada na
producenta norma przedmiotowa PN-EN 206:2014-04, w ktdrej znajduje sie zapis: ,Kazdy
beton powinien podlega¢ kontroli produkgji, za ktéra odpowiedzialny jest producent.”
Zatem chcac deklarowaé parametry betonu zgodne z norma nalezy posiadac¢ udokumen-
towany system kontroli produkgji. System ten powinien pomagac producentowi betonu
w codziennej pracy, w nadzorowaniu calego procesu oraz gwarantowac jego klientom
najwyzsza jakos$¢ dostarczanego wyrobu.

1.1. Zakres kontroli produkcji

Celem wprowadzenia Zaktadowej Kontroli Produkgji jest zapewnienie jak najlepszej sta-

bilnosci procesu produkgji betonu, co prowadzi do uzyskiwania najlepszej jakosci wyrobu,

takiego ktérego cechy sa zgodne z wyspecyfikowanymi przez odbiorce oraz deklarowany-

mi przez producenta parametrami technicznymi. Jak wiadomo, na proces produkgji sklada

si¢ bardzo wiele elementéw, dlatego tez kontrola produkcji musi obejmowac wszystkie

obszary niezbedne do zachowania wiasciwosci betonu zgodnie z wyspecyfikowanymi

wymaganiami. Skladaja si¢ na nig nastepujace elementy:

— dobdér sktadnikéw,

— skiad betonu,

- produkgja betonu,

— kontrola i badania,

— wykorzystanie wynikéw badan sktadnikéw, mieszanki betonowej i betonu stward-
nialego,

— wzorcowanie sprzetu,

— kontrola sprzetu stosowanego do transportu mieszanki betonowej,

- kontrola zgodnosci.

Bardzo czesto kontrola produkcji mylona jest z kontrola zgodnosci, dlatego nalezy
pamietad, ze kontrola zgodnosci jest jednym z kluczowych elementéw kontroli produk-
ji, majaca na celu potwierdzenie zgodnosci, ale jest tylko jedna ze skladowych calego
systemu, stanowiaca integralna czes¢ kontroli produkgji.

1.2. Dokumentacja systemu

Jak juz wspomniano wcze$niej, wymog posiadania udokumentowanego systemu Zakla-
dowej Kontroli Produkcji naklada na producentéw betonu towarowego norma PN-EN
206, dlatego opracowujac system, w pierwszej kolejnosci nalezy dokladnie zapoznad sie
z zawartymi w niej wymaganiami, a nastepnie przeanalizowacd, ktére z zawartych w nor-
mie wymagan sa juz spelnione, a ktére wymagaja dodatkowych dziatari. Opracowujac
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system nalezy pamietaé, ze powinien zawierac¢ odpowiednio udokumentowane procedury
i instrukgje, zgodne z ponizsza hierarchia.

A
A\
o
Lo

Rys.1. Hierarchia dokumentacji

Przystepujac do opracowania systemu nalezy wziaé pod uwage wielkos¢ firmy,
stopien ztozonosci zachodzacych proceséw oraz poziom wyksztalcenia pracownikéw, pa-
mietajac by byt on jak najbardziej przejrzysty i pomocny przy wykonywaniu codziennych
czynnosci. W systemie Zakladowej Kontroli Produkcji najwazniejsze jest by wszystkie
elementy byly odpowiednio udokumentowane.

Gléwny dokument powinna stanowié Ksiega Jakosci zawierajaca opis wszystkich
proceséw. W normie PN-EN 206 pojawia sie zapis: ,odpowiedzialnos¢, kompetencje oraz
wzajemne relacje wszystkich pracownikéw, ktérzy kieruja, wykonuja i weryfikuja prace
majace wplyw na jakosé betonu, powinny by¢ okreslone w udokumentowanym systemie
kontroli produkgji (ksiega kontroli produkcji). Dotyczy to szczegélnie pracownikow,
ktérych niezaleznos$é organizacyjna i kompetencje sgq konieczne, aby zminimalizowad
ryzyko wystapienia niezgodnosci betonu oraz, aby rozpoznac i odnotowaé wszelkie
problemy zwigzane z jakoscig.” Jak widac o nic innego jak o jakos¢ tu chodzi, jako$¢ na
najwyzszym poziomie. Dobrze opracowana ksiega, w jasny sposéb okreslajaca obszary
odpowiedzialnosci wszystkich uczestnikéw procesu, pozwala na osiagniecie celéw
zwiazanych z jakoscia.

Procedury oraz instrukcje powinny uwzglednia¢ wymagania kontroli jakie podane
zostaly w normie, a w szczegdlnosci:

— nadzoér nad sprzetem stosowanym do produkgji betonu na wszystkich etapach wy-
twarzania,

— nadzoér nad wyposazeniem wykorzystywanym do kontroli i badart wyrobu,

— sposéb prowadzenia kontroli procedur produkgji i wlasciwosci betonu,

- wymagania dla surowcéw stosowanych do produkgji,

— sposéb prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu na podstawie wykonywanych badan,

— sposéb postepowania z wyrobem niezgodnym,

— sposéb postepowania w przypadku reklamacji,

— sposéb prowadzenia dziatan korygujacych/zapobiegawczych.
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W Ksiedze Jakosci powinny znaleZé sie réwniez odpowiednie formularze stuzace
do rejestrowania danych z kontroli produkcji. Nalezy pamietad, ze formularze podlegaja
zmianom, natomiast zapisy sa udokumentowaniem wykonanych czynnosci lub spelnienia
wymagarn, i w zapisach tych nie mozna wprowadzac zadnych zmian.

Niestety nie ma jednego wzoru systemu, ktéry bylby odpowiedni dla wszystkich
producentéw, dlatego system trzeba opracowywac indywidualnie, dostosowujac go do
wlasnych wymagan, pamietajac przy tym o wymaganiach jakie stawia producentom
norma PN-EN 206.

1.3. Nadz6r nad dokumentacja systemu
Dokumentacja systemu Zaktadowej Kontroli Produkcji powinna by¢ nadzorowana przez
wyznaczong do tego celu osobe o odpowiednich kompetencjach — Pelnomocnika ds. ZKP.
System powinien ewoluowaé, dostosowywac sie do calosci procesu i zmian jakie w nim
zachodza, co nie oznacza, Ze ma si¢ on w nieskoriczono$¢ rozrastaé, wrecz przeciwnie, po-
winien by¢ upraszczany i stale doskonalony. Kazdy z pracownikéw organizacji powinien
mieé mozliwos¢ zglaszania wnioskéw o zmiany w dokumentacji, a wszystkie wykonywa-
ne zmiany powinny by¢ ewidencjonowane i komunikowane pracownikom organizacji.
W normie pojawia si¢ wymdg dotyczacy nadzoru nad systemem: ,Kierownictwo
zakladu powinno dokonywacé przegladu systemu kontroli produkgji co najmniej raz na
dwa lata w celu zapewnienia jego odpowiedniosci i efektywnosci.” Nalezy pamietad
zatem, ze producent okreslajac wymagania i procedury, musi jednoczesnie zapewnic
odpowiednie srodki stuzace zapobieganiu niezgodnosciom, a takze daqzy¢ do zwigkszenia
efektywnosci i doskonalenia kazdego z proceséw poprzez kontrole prowadzone przez
uprawnione osoby z firmy, jak i w przypadku certyfikowanej kontroli produkgji, kon-
trole akredytowanych jednostek zewnetrznych. Takie podejscie producenta do kontroli
produkcji prowadzi do zwigkszenia zadowolenia jego klientéw, zwigkszenia zaufania
klientéw do jakosci wyrobdw, a finalnie do sukcesu calej organizacji.

2. Personel i jego wptyw na jakosé

Bardzo waznym, jesli nie najwazniejszym, czynnikiem wplywajacym na jakos¢ betonu
sg ludzie. To od ich wiedzy i kompetencji w duzej mierze zalezy czy produkowany wy-
réb spelni oczekiwania klienta, dlatego tez w systemie Zakladowej Kontroli Produkgji
opisywane sa wszystkie wymagania jakie stawiane sa pracownikom zatrudnianym na
okreslonych stanowiskach. Dzigki takiemu dzialaniu pracownicy wiedza za jakie obszary
sa odpowiedzialni, znaja swoje obowigzki i uprawnienia oraz maja $wiadomoscjaki jest ich
wplyw na proces produkgji. Dodatkowo system ZKP bardzo duzy nacisk stawia na ciagle
doskonalenie umiejetnosci poprzez szkolenia oraz zdobywani nowych doswiadczen, ucze-
nie sie od innych. W normie PN-EN 206 znajduje si¢ wymaganie: ,, Wiedza, szkolenie oraz
doswiadczenie pracownikéw zatrudnionych przy produkgji i kontroli produkcji powinny
by¢ odpowiednie do rodzaju betonu, np. betonu samozageszczalnego, betonu lekkiego.
Nalezy zachowaé odpowiednig dokumentacje dotyczaca szkolenia oraz doswiadczenia
pracownikéw zatrudnionych przy produkgji oraz kontroli produkcji.” W przypadku
producenta betonu, ktéry ma na swojej wytwérni wdrozony system ZKP mozna miec
pewnosé, ze pracownicy zostali zapoznani z wymaganiami normy, znaja funkcjonujacy
system, a ich wiedza i kompetencje sa odpowiednie do wykonywanej funkcji.
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3. Sktadniki betonu

Dazac do uzyskania najwyzszej jakosci produkowanego betonu nie mozna pominac
wszystkich surowcéw wchodzacych w jego sklad. Norma stawia precyzyjne wymagania
dotyczace skladnikéw i precyzuje, Zze do betonu zgodnego z EN 206 nalezy stosowac
wylacznie sktadniki o ustalonej przydatnosci spelniajace wymagania Europejskich Norm.
Na ponizszym schemacie przedstawiono te zaleznosci.

| Kraloweprawobudowiane |
1 oraz ]
| Kralowe przepisy budewlane :
i {w mie|scu stosowania) 1
g it n e i T e i
EM 1590 (Euokod)
Padetasy projekiovania bapntiubeji
|
EN136T0 | EN 1992 (Eurokod ) | M99
STWaRIS Projsktowanis konstruke)i T betony Prefabrykaty
z betonu
I [ I
EN 206
i |
i
EN 157 EH 15167 ! EM 12350
Coment Misdany ol ! Basdonia misszamki
Luel vAslkopiscowy ! [
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et e BN 105 V|| Badmiahetons
EN 12620 Kt e Bekkie : s il
Ky dls bitans
Domieszhl do betenn ;
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Bagpiil lotmy do et Ccena wyttoymmnled ol
L1y ltonn w konstngkcjach
Wilihna do boisn
EH 13263
Pyl knzeandenkowy EM 12504
di batona) EM 12878 Badamia betony
Eigamsnty i ot kclach

Rys. 2. Zaleznosci miedzy EN 206 a normami dotyczacymi projektowania i wykonywania, nor-
mami dotyczacymi sktadnikow oraz badan

Zasadnym jest przypomnie¢, Ze mimo iz beton nie jest wyrobem budowlanym, to
wszystkie skladniki stosowane do jego wytworzenia sa wyrobami budowlanymi w $wietle
przepiséw prawnych i podlegaja wymaganiom Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego
iRady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady 89/106/
EWG. Oznacza to, ze producenci tych skladnikéw maja obowigzek wprowadzenia na
swoich zakladach systemu Kontroli Produkgji, przeprowadzenia badan wstepnych przed
wprowadzaniem wyrobu do obrotu, znakowania wyrobu znakiem CE, opracowanie
deklaracji wlasciwosci uzytkowych, a takze w wiekszosci przypadkéw obowigzek cer-
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tyfikacji zaktadowej kontroli produkcji przez niezalezne, uprawnione do tego, jednostki
zewnetrzne.

3.1. Systemy oceny zgodnosci

Zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr
305/2011 wyrézniamy nastepujace systemy oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych.

Tabela 1. Systemy oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

System oceny i weryfikacji stalosci

wlasciwosci uzytkowych 1+ 1 2+ 3 4

Zakladowa Kontrola Produkgji P P P P P

Ustalenie typu wyrobu na podstawie badan typu,

okreslenie wlasciwosci uzytkowych wyrobu NJC | NJjC | P NjC | P

Dalsze badanie prébek pobranych w zakladzie P P P
Wstepna inspekcja (zaktadu produkcyjnego i ZKP) NJC | NJC | NJC
Staty nadzér (zakladu produkcyjnego i ZKP) NJC | NJC | NJC

Kontrolne badania prébek pobranych przed

wprowadzeniem do obrotu NJC

gdzie: P — oznacza PRODUCENTA, a NJC — oznacza NOTYFIKOWANA JEDNOSTKE CERTYFIKUJACA

Surowce stosowane do produkgji betonu podlegaja nastepujacym systemom oceny:
- cement system 1+,
— domieszki system 2+,
- kruszywo system 2+ lub 4,
— popidt lotny system 1+,
- pyt krzemionkowy system 1+,
— widkna system 1 (do zastosowari konstrukcyjnych) lub 3 (do pozostatych zastosowan).
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Do betonu zgodnego z
norma eurcpejsks EN 206
nalezy stosowac
wytgcznie skladniki o
ustalonej przydatnosci do
konkretnego zatozonego
zastosowania betonu.

Rys. 3. Sktadniki betonu

3.2. Kontrola sktadnikéw betonu

Kazdy producent betonu zgodnego z norma PN-EN 206 musi posiadac w systemie ZKP

procedury zapewniajace prawidlowa dostawe, magazynowanie i uzycie sktadnikéw. Do

produkcji stosowane sa tylko te surowce, ktére w procesie kwalifikacji uzyskaja pozytywna

oceng, co jest jednoznaczne z potwierdzeniem ich jakosci. Producent ma obowiazek reje-

strowania i przechowywania dokumentéw potwierdzajacych jakos¢ dostaw. Dodatkowo

do obowiazkéw producenta nalezy réwniez:

— sprawdzenie, czy dostarczony material odpowiada zaméwieniu,

— sprawdzenie, czy dostarczony material jest rozladowywany we wlasciwym miejscu,

- skladowanie materialéw w sposéb, ktéry minimalizuje ryzyko zanieczyszczenia lub
obnizenia jakosci,

— prowadzenie dokumentacji dostaw,

- badanie dostaw pod katem wszystkich wiasciwosci, ktérych zgodnosé z odpowiednia
norma lub inng specyfikacja budzi watpliwosc,

— sprawdzenie wilgotnosci kruszywa.

Bardzo wazne jest, zeby sktadniki przechowywane byly we wilasciwy sposéb, ktéry
nie wplynie negatywnie na zmiane ich wilasciwosci. W przypadku kruszyw nie nalezy
dopuszczaé do sytuacji mieszania si¢ kruszyw, domieszki nalezy zabezpiecza¢ przed
negatywnym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a silosy w ktérych magazynowane
sa cementy dokladnie oznaczyd, tak by wyeliminowac ryzyko pomylki przy wpompo-
wywaniu materiatu.
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4. Procedury kontroli produkciji

W trosce o najwyzsza jakos¢ proces produkcji betonu musi by¢ nadzorowany na kazdym
z etapéw. Kontrola powinna by¢ przeprowadzana w taki sposéb, aby wykry¢ znaczace
zmiany, mogace mie¢ negatywny wplyw na wilasciwosci betonu oraz dawac mozliwosé
podjecia odpowiednich dziatani korygujacych. W dobrze opracowanym systemie ZKP
funkcjonuja procedury, ktére w sposéb jasny i zrozumialy ustalajg zakres obowiazkéw
uwzgledniajacy zakres kontroli. Procedury kontroli produkcji dotycza nie tylko skladni-
kéw betonu, o ktérych juz wezesniej byta mowa, ale takze:
- kontroli urzadzen i sprzetu,
- kontroli procesu produkdji,
— kontroli mieszanki betonowej,
— kontroli betonu,
— procedur rozpatrywania reklamacji,
— postepowania z wyrobem niezgodnym.

Kontrola urzadzenri produkcyjnych gwarantuje, ze spelnione sa tolerancje nawazarn,
a mieszanka betonowa wyprodukowana jest w sposéb gwarantujacy réwnomierne
rozprowadzenie sktadnikéw oraz uzyskanie jednorodnej konsystencji. Kontrola sprzetu
gwarantuje, ze sprzet stosowany przy magazynowaniu, wazeniu i pomiarach spelnia
wymagania zawarte w normie. Dodatkowo w systemie zakladowej kontroli produkgji
zawarte sa czestotliwosci kontroli sprzetu, w tym takZze okresowe wzorcowania oraz
wykaz urzadzen objetych kontrola wraz z informacja, kto za te kontrole odpowiada.
Dzigki takim dzialaniom klient moze mie¢ pewnos¢, ze urzadzenia stuzace do produkcji,
kontroli i badari bedaq wskazywac rzeczywiste wartosci.

Kontrola wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu potwierdza ich zgodnosé
z okreslonymi wymaganiami, a w przypadku niezgodnosci daje gwarancje, ze producent
podejmie i udokumentuje odpowiednie dziatania korygujace.

Norma narzuca na producenta konieczno$¢ rejestrowania wszystkich istotnych da-
nych dotyczacych kontroli produkcji oraz archiwizowania ich przez okres minimum 3 lat.

5. Ocena zgodnosci a badanie identycznos$ci

Jednym z wazniejszych elementéw kontroli produkcji jest kontrola zgodnosci betonu.
Ocena zgodnosci polega na systematycznym sprawdzaniu przez producenta w jakim
stopniu beton spelnia wyspecyfikowane wymagania. Kontrola zgodnosci nie moze by¢
dokonywana bez wczesniejszego przeprowadzenia kontroli produkcji. Badanie iden-
tycznosci dotyczy natomiast odbiorcy betonu i ma na celu okreslenie ,,czy dana objetos¢
kontrolowanego betonu, nalezy do tej samej populacji, ktéra w ramach oceny zgodnosci
zostala zweryfikowana przez producenta jako zgodna.”

Kontrola zgodnosci obejmuje wszystkie wyspecyfikowane cechy, dotyczace zar6wno
mieszanki betonowej, jak i betonu. Najczesciej to jednak wytrzymatosé na sciskanie betonu
stanowi najwazniejszy parametr, potwierdzajacy jego jakos¢.

5.1. Kontrola zgodnosci wytrzymalosci na Sciskanie
Ocena zgodnosci wytrzymalosci na éciskanie prowadzona jest przez producenta betonu,
zgodnie z wymaganiami normy. Producent w systemie Zakladowej Kontroli Produkgji
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ustala plan pobierania i badania prébek, a zgodnos¢ lub niezgodnosc orzekana jest na
podstawie kryteriéw zgodnosci.

Tabela 2. Kryteria zgodno$ci wytrzymalosci na $ciskanie

Kryterium 1 Kryterium 2
T ‘o- Liczba n wynikéw -
ggklz'i badan wytrzymatosci na | Srednia z n wynikéw Dowolny pojedyn-
) $ciskanie £ [N/mm?] czy wynik £, [N/
cm mmZ]
Poczatkowa 3 >f +4 >f, -4
Ciagta 15 >f, +148c >f -4

gdzie: f — wytrzymato$¢ charakterystyczna, ¢ — odchylenie standardowe populacji wy-

z 2 4

nikéw, f_ — wytrzymatos¢ srednia, f,— wytrzymatos¢ pojedynczego wyniku

5.2. Badania identyczno$ci

Czesto spotykang sytuacja jest badanie i ocena prébek pobranych na budowie przez
odbiorce betonu zgodnie z kryteriami zgodnosci jak dla produkcji poczatkowej. Jest
to dziatanie niezgodne z zapisami normy, bo jak juz wcze$niej wspomniano badanie
identyczno$ci ma na celu okreslenie czy dana objetos¢ kontrolowanego betonu, nalezy
do tej samej populacji, ktéra w ramach oceny zgodnosci zostala zweryfikowana przez
producenta jako zgodna. Czestotliwos¢ wykonywania badan przez klienta powinna by¢
uzgodniona na etapie specyfikacji, kluczowe jest okreslenie objetosci kontrolowanego
betonu. Zgodnie z wymaganiami normy moze by¢ ona okreslona jako:

— pojedynczy zaréb lub fadunek.

— beton dostarczony na kazda kondygnacje budynku lub grupe elementéw budynku,
— beton dostarczony na miejsce w ciagu jednego tygodnia, ale nie wiecej niz 400 m?.

Dodatkowo wymagane jest okreslenie ilosci pobieranych z danej objetosci prébek,
awynik badania powinna stanowic srednia z wynikéw uzyskanych na co najmniej dwdéch
prébkach do badania wykonanych z jednej prébki mieszanki.

Do oceny identycznosci wykorzystywane sa kryteria zawarte w Zalaczniku B normy.
Warto zwréci¢ uwage na fakt, ze w przypadku producenta, ktéry dodatkowo poddat
sie certyfikacji Zakladowej Kontroli Produkcji przez niezalezng certyfikujaca jednostke
zewnetrzna, kryteria identycznosci sa fagodniejsze. Wynika to z tego, ze producent posia-
dajacy certyfikat ma potwierdzenie, Ze prowadzi stalq i pelng kontrole nad wytwarzanym
produktem, a takze podlega regularnym kontrolom przez jednostke zewnetrzna. Certyfikat
ZKP jest wigec dodatkowq zaletq dla klienta, gdyz poza dodatkowym potwierdzeniem
bardzo wysokiej jakosci, pozwala na ograniczenie ilosci prébek pobieranych do oceny
identycznosci.
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Wymagany normg PN-EN 206 system kontroli produkcji jako narzedzie dla producenta ...

Tabela 3. Kryteria identycznosci dotyczace wytrzymalosci na Sciskanie

Kryterium 1 Kryterium 2
Bet ¢ Liczba n wynikéw badan , - -
eton wy le rzl:ny wytrzymalosci na $ciska- Srednia z n Dowolny poje-
W warunkac nie w zbiorze wynikéw f_ dynczy wynik
[N/mm?] f, [N/mm?]
1 nie stosuje si¢ >f -4
Certyfikowana kon-
trola produkgji 2-4 2fu+1 2fy-4
5-6 >f, +2 >f, -4
Bez certyfikacji kon-
troli produkcji 3 2yt 2 f-4

6. Podsumowanie

W niniejszym artykule oméwiony zostal system kontroli produkdji, jako narzedzie dla
producenta betonu, pozwalajace na lepsze usystematyzowanie, kontrolowanie, a takze
doskonalenie calego procesu produkgji. Czym jest wiec opisana Zakladowa Kontrola
Produkgcji? Odpowiedzi moze by¢ wiele, ale z cala pewnoscia kazdy producent, jak i od-
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Rys. 4. Zaktadowa Kontrola Produkcji wraz z zaleznosciami
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biorca przyzna, Ze jest to klucz do najwyzszej jakosci betonu. Fakt, ze norma PN-EN 206
naklada na producentéw betonu obowigzek wdrozenia i utrzymywania zaktadowej kon-
troli produkgji $wiadczy o tym, jak istotna role ogrywa beton w wykonywanych z niego
elementach. Czynnikéw majacych wplyw na caly proces jest wiele, ale tylko spelnienie
wszystkich wymagan daje pewnosc, ze produkowany wyréb ma odpowiednia jakosc.

W opublikowanym w marcu 2016 roku projekcie ,,Rozporzadzenia Ministra Infra-
struktury i Budownictwa w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw bu-
dowlanych...” beton towarowy zostal wpisany do zalacznika 1 w pozycji 26 jako wyréb
budowlany. Z projektu wynika, Ze beton zostanie objety obowiazkiem sporzadzania
krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych. W zaleznosci od zamierzonego zastosowa-
nia zdefiniowano krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych,
system 2+ dla zastosowan konstrukcyjnych, system 4 do pozostatych zastosowari. Co to
oznacza dla rynku budowlanego? Oznacza, to ze producenci betonu bedg zobligowani
dodatkowym wymogiem prawnym do wprowadzenia w swoich zakladach systemu
kontroli produkcji, a takze w wigkszosci przypadkéw do potwierdzenia przez jednostke
zewnetrzng czy wdrozony system dziala prawidlowo i kompletnie. Pewnos¢ i bezpie-
czenstwo oraz dodatkowo potwierdzona jako$¢ produkcji niewatpliwie sa kluczowym
elementem budowania oferty wartosci dla klientow.
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